Co-funded by the
Erasmus+ Programme

MAKE IT

A SHIFT INTO LEARNING OUTICMES [N “HE WELDING S=CTOR ’ .
of the European Union
EWP LO-k szabvanya A portfélio technikai attekintése
. . L Meghatalmazott oktato testilet (ATB) azonositéja:
Hasznéalhato referenciaként az RPL folyamathoz |
KELTEZES:

A portfoli6értékelés soran az ATB-nek azonositania kell a jeldltek tudasat és készségeit minden

Cselekvések kompetencia egységben

Kompetencia egység 2- Hegesztési és vagasi folyamatok IGEN NEM MEGJEGYZESEK

2.3 - ATIG hegesztés (141) alapvetd ismereteinek alkalmazasa. Alapok, berendezések,
felhasznalas, f6 valtozdk, biztonsag és specialis problémak

2.4.1 - AMIG (131) / MAG (135) hegesztés alapvetd ismereteinek alkalmazasa, beleértve a O
berendezéseket, felhaszndlast, f6 valtozokat, biztonsagi és gyakori problémakat.

2.4.2 MAG porbeles aktiv/semleges védGgazos ivhegesztés (136) alapvetd ismeretei, beleértve O
a berendezéseket, a felhaszndlasat, a f6 valtozdkat, a biztonsagot és a gyakori problémadkat.

2.5 Kézi ivhegesztés (MMA-hegesztés) (111) alapvetd ismereteinek alkalmazdsa , beleértve a O
felszereléseket, a felhaszndlasat, a biztonsagot és a gyakori problémakat.

2.6 Fedett ivii hegesztés (12) alapvetd ismereteinek alkalmazasa, beleértve a berendezéseket, O
alkalmazasi terileteit, a f6 valtozokat, a biztonsagot és a gyakori problémakat.

2.7.1 A plazma alapismereteinek alkalmazdsa; elektronsugar; lézer, alkalmazasuk, fébb O
valtozok és a leggyakoribb problémak.

2.7.2 Villamos salakhegesztés (72), dorzshegesztés (42); robbantdsos hegesztés (441); O
diffuzids hegesztés (45); termithegesztés (71); hideg, sajtold hegesztés (48) alapvetd ismeretei
és felhaszndlasi terlletei. Beleértve a berendezéseket, f6 valtozdkat és a leggyakoribb
problémakat.

2.8 A leggyakoribb hegesztési munkak soran felhasznalt vago- és élekelSkészitési folyamatok 0
alapelvei és alkalmazasi terlletei - beleértve a berendezéseket, a f§ valtozdkat, a biztonsagot
és a kozos problémadkat.

Kompetencia egység 4- szerkezeti és nagy szilardsagu acélok
alkalmazasa, anyagai, hegeszthetéségiik

4.1 Alapvet6 tudnivaldk alkalmazdasa a vas-szén 6tvozetek hegesztésében elGforduld kohaszati
folyamatokrol.




4.4 A szerkezeti 6tvozetlen acélok alapvetd ismeretei és a hegesztési folyamatok hegesztési
miveletekre gyakorolt hatasai

4.5 A mikro6tvozeti elemek szerkezetre, mechanikai tulajdonsagokra és hegeszthetGségre
gyakorolt hatdsainak ismertetése a finomszemcsés és nagy szilardsagu acélok esetében

4.6 Ismertesse a hegesztési problémakra vonatkozé alapvetd tudnivaldkat a szerkezeti és nagy
szilardsagu acélok alkalmazasanak alapvet6 szempontjaival kapcsolatban, kiilonés tekintettel
a fizikai, kémiai és mechanikai jellemzékre

4.8 Ismertesse az alapismereteket a kilonféle rozsdamentes és h&allé acélok alapjairdl és
azok hegeszthet&ségérdl, beleértve a toltéanyagok kivalasztasat is.

4.9 Alkalmazza az aluminium és az aluminium 6tvozetek kohaszati alapismeretét, alkalmazasi
korét és hegeszthetGségét.

Kompetencia egység 5- Epités és tervezés

5.1 Adja meg az adott anyaggal, falvastagsaggal, hozzaférhet6séggel, betdltéssel, hegesztési
eljarassal, hegesztési pozicioval, hegesztési szimbolumokkal, rendelkezésre allo
berendezésekkel, tlirésekkel kapcsolatos hegesztési részleteket.

5.2 A kotések azonositdsara vonatkozé alapismeretek és a hegesztett fémszerkezetekre
vonatkozd részletek alkalmazasa.

5.3 A faradds alapvetd ismerete és a bemélyedések hatasa és elkertlése.

Kompetencia egység 6- A mindségiranyitas altalanos jellemzéi

6.1 A hegesztési igénybevételt és torzitast befolyasold f6 tényezSk alapvets ismereteinek
alkalmazasa a hegesztett gyartmanyokban, valamint ezeknek a hatasoknak a becslése és
minimalizaldsa.

6.2 A minGségi, a kozgazdasagi és a kérnyezet szempontjabdl alapvets ismeretek megléte a
segédberendezések, a befogdberendezések és a szerelvények sziikségességérdl és
miikodésérdl.

6.3 A hegesztési és gyartasi folyamatokhoz kapcsolddd egészségligyi és biztonsagi veszélyek
alapvet6 ismerete, beleértve a minimalizaldsi technikdkat.

6.5 A hegesztett munkakhoz alkalmazott hegesztési miiveletek kbzgazdasagtanara vonatkozé
alapismereteinem megléte.

6.6 A javitdhegesztés problémainak alapos ismerete mind a gyartdsi, mind a szerviz
helyzetekben

Kompetencia egység 7- Minéségbiztositas / Minéségellendrzés a
hegesztett kotéseknél

7.1 A minGségbiztositas és a minGségellendrzés alapelveire vonatkozé alapvetd ismeretek
alkalmazasa, valamint a kapcsolédd szabvanyok és alkalmazasuk elismerése kilonleges
eljarasként a hegesztett gyartasra.




7.2 A minGségellen6rzés kdvetelményeinek és miikddésének alapvets ismeretei, azok
alkalmazasa a gyartas sordn, a forrasztasi és hegesztési miveletekre vonatkozé szabvanyok,
valamint a forrasztdsi és hegesztési eljardsok mindgsitése, ideértve a kozos nyomonkovetési
modszereket, a kalibralds sziilkségességét és a folyamatparaméterek ellenérzését.

Kompetencia egység 8- A hegesztett kotések minéségellenérzéséhez
hasznalt tesztek

8.3 A hegesztési munkakra vonatkozo alapvetd tudnivaldk a roncsoldsmentes tesztelésrél







